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1. DANE IDENTYFIKACYJNE ZAWODU

1.1. Nazwa i kod zawodu (wg Klasyfikacji zawodow i specjalnosci)
Operator urzadzen do formowania wyrobdow z tworzyw sztucznych 814206

1.2. Nazwy zwyczajowe zawodu

e Operator.
e Ustawiacz.

1.3. Usytuowanie zawodu w klasyfikacjach: ISCO, PKD

W Miedzynarodowym Standardzie Klasyfikacji Zawodéw ISCO-08 odpowiada grupie:
e 8142 Plastic products machine operators.

Wedtug Polskiej Klasyfikacji Dziatalnosci (PKD 2007):

e Sekcja C— Przetwodrstwo przemystowe.

1.4. Notka metodologiczna, autorzy i eksperci opiniujacy
Notka metodologiczna
Opis informacji o zawodzie opracowano na podstawie:

e analizy Zrodet (akty prawne, klasyfikacje krajowe, miedzynarodowe), Zzrédet internetowych oraz
wynikéw badan i analiz prowadzonych w projekcie SPO RZL (2006-2007) , Opracowanie
i upowszechnienie krajowych standardow kwalifikacji zawodowych”,

e analizy opisu zawodu zamieszczonego w wyszukiwarce opiséw zawoddw na Wortalu Publicznych
Stuzb Zatrudnienia,

e badan ankietowych prowadzonych w projekcie INFODORADCA+ w maju 2018 r.,

e zebranych opinii od recenzentéw, cztonkéw panelu ewaluacyjnego oraz zespotu ds. walidacji
i jakosci informacji o zawodach.

Autorzy i eksperci opiniujacy

Zespot Ekspercki:

e Przemystaw Narowski — Politechnika Warszawska, Warszawa.

e Marcin Ostrowski — Littgens Polska Sp. z 0.0. Sp.k. Nielbark.

e Aleksandra Stachura — Centralny Instytut Ochrony Pracy — PIB, Warszawa.
Zespot ds. walidacji i jakosci informacji o zawodzie:

e Maria Widerszal-Bazyl — Centralny Instytut Ochrony Pracy — PIB, Warszawa.
e Maria Konarska — Centralny Instytut Ochrony Pracy — PIB, Warszawa.
Recenzenci:

e Ewa Jasinska — Zespot Szkoét Skdrzano-Odziezowych, Stylizacji i Ustug, Radom.
e  Krzysztof Wilczynski — Politech Sp. z 0.0., Osielsk.

Panel ewaluacyjny — przedstawiciele partnerow spotecznych:

e Grzegorz tyjak — Stowarzyszenie Bezpieczenstwa i Zdrowia w Pracy, Warszawa.
e Michat Styp-Rekowski — Stowarzyszenie Inzynieréw Technikdw i Mechanikéw Polskich,
Bydgoszcz.
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Data (rok) opracowania opisu informacji o zawodzie: 2018 r.

WAZNE:
W tekscie opisu informacji o zawodzie wystepujg podkreslenia wybranych okreslen wraz z indeksem gérnym,
ktory wskazuje numer definicji w stowniku branzowym w punkcie 7.2.

2. OPISZAWODU

2.1. Synteza zawodu

Operator urzadzen do formowania wyrobow z tworzyw sztucznych zajmuje sie obstugg i nadzorem
urzadzen stuzacych do formowania® wyrobéw o réznych ksztattach z tworzyw: termoplastycznych?,
termoutwardzalnych®, chemoutwardzalnych®® lub elastomeréw®. Jest to zawdd o charakterze
produkcyjnym. Operator obstuguje réwniez urzadzenia pomocnicze’® do podawania granulatu™
i odbioru wyprasek®, kontroluje, sortuje®® pétprodukty™ i gotowe produkty, a takze je pakuje.

2.2. Opis pracy i sposobu jej wykonywania
Opis pracy

Operator urzadzen do formowania wyrobow z tworzyw sztucznych nadzoruje i kontroluje
prawidtowos¢ procesu formowania wytwarzanych produktéw. Pracuje wediug obowigzujacej
dokumentaciji technologicznej’ i sprawdza jakos$¢ produkowanych detali®. Dba o stan nadzorowanych
urzadzen. Kontroluje urzadzenia sterownicze®® nadzorujgce proces'’ i reaguje na pojawiajace sie
nieprawidtowosci w procesie.

Sposoby wykonywania pracy

Operator urzadzen do formowania wyrobdéw z tworzyw sztucznych wykonuje prace polegajaca na:

— przygotowywaniu maszyn i urzgdzen do pracy, sprawdzaniu stanu technicznego oraz
nadzorowaniu poprawnosci ich dziatania,

- przygotowywaniu granulatu zgodnie ze specyfikacia®* danego produktu,

— mocowaniu form i narzedzi na urzadzeniach do formowania wyrobdw z tworzyw sztucznych,

- wprowadzaniu danych technologicznych® do sterownikéw urzadzen,

— obstugiwaniu i nadzorowaniu maszyn oraz urzadzen,

— kontrolowaniu poprawnosci przebiegu procesu formowania,

— ocenianiu poprawnosci wyprodukowanych wyprasek,

— segregowaniu wyrobéw gotowych zgodnie z wewnatrzzaktadowymi instrukcjami,

— prowadzeniu dokumentacji produkcyjnej i jakosciowej,

— czyszczeniu i konserwowaniu obstugiwanych urzadzen,

— przestrzeganiu zasad organizacji stanowiska pracy zgodnie z zasadami i przepisami BHP, ochrony
ppoz., ochrony srodowiska i ergonomii.

Wiecej szczegotowych informacji znajduje sie w sekcjach: 3.1. Zadania zawodowe oraz 3.2. Kompetencja
zawodowa.

2.3. Srodowisko pracy (warunki pracy, maszyny i narzedzia pracy, zagrozenia, organizacja
pracy)
Warunki pracy

Miejscem pracy operatora urzadzen do formowania wyrobow z tworzyw sztucznych jest hala
produkcyjna zwana czesto wtryskownig®, w ktérej sa zainstalowane urzadzenia do produkcji
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wyrobow z tworzyw sztucznych. Operator pracuje na ogét w pomieszczeniach zamknietych, w pozycji
stojace;.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie.

Wykorzystywane maszyny i narzedzia pracy

Operator urzadzenn do formowania wyrobow z tworzyw sztucznych w swej pracy zawodowej
wykorzystuje m.in.:

wtryskarki do tworzyw sztucznych®,
wyttaczarki do tworzyw sztucznych®,
suszarki do granulatu®,

podaijniki do granulatu®,

przenoéniki tasmowe™,

robotyw,
chtodziarki do wody technologicznej®,

komgresorylz,

zewnetrzne urzadzenia termostatujace formy®’,
mtynki do tworzyw sztucznych,

laminatory,

urzadzenia mieszajgco-dozujgce,

naktadarki zbrojenia.

Organizacja pracy

P

raca operatora urzadzenn do formowania wyrobdw z tworzyw sztucznych przebiega w systemie

jedno-, dwu- lub trzyzmianowym. Operator obstuguje urzgdzenia samodzielnie lub w zespole, gdzie
jego praca jest nadzorowana. Prace charakteryzujg state czynnosci, jednak ze wzgledu na zmiennos¢
asortymentu’ i surowca” czesto konieczne sg zmiany parametréw procesu technologicznego.

Zagrozenia majgce wplyw na bezpieczenstwo pracy cztowieka

Operator urzadzen do formowania wyrobow z tworzyw sztucznych jest narazony na nastepujgce
zagrozenia:

2

upadek na tym samym poziomie — sliska podtoga, rozsypany granulat, rozlany olej,

upadek na nizszy poziom — praca na drabinie w strefie zasypu®® granulatu,

hatas — praca urzadzen,

porazenie prgdem — uszkodzenie elementu ochrony przeciwporazeniowej wtryskarki,

oparzenia — goracy cylinder uktadu uplastyczniajacego®, goracy olej, woda termostatujaca forme,
uderzenie, przygniecenie — ruchome czesci maszyny, srodki transportu,

ostre krawedzie — narzedzia, wystajgce elementy konstrukcyjne maszyn,

substancje, preparaty draznigce i uczulajace — oleje, smary, preparat antyadhezyjne'®, granulaty,
przecigzenie uktadu ruchu — reczny transport workéw z granulatem,

wymuszona pozycja ciata — ciggta praca w jednej pozycji,

monotonia pracy — powtarzanie tych samych czynnosci.

.4. Wymagania psychofizyczne i zdrowotne

Wymagania psychofizyczne

Dla pracownika wykonujgcego zawdd operator urzadzen do formowania wyrobéw z tworzyw
sztucznych wazne s3:
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w kategorii wymagan fizycznych

dobra wydolno$¢ fizyczna,

sprawnos¢ uktadu miesniowo-szkieletowego,
sprawnos¢ narzadu wzroku,

sprawnos¢ narzadu stuchu;

sprawnos¢ zmystu dotyku,

sprawnos¢ narzgdéw rownowagi;

w kategorii sprawnosci sensomotorycznych

koordynacja wzrokowo-ruchowa,
czucie dotykowe,

ostros¢ wzroku i stuchu,
zrecznosc rak i palcow,

zmyst rownowagi,

szybki refleks,

spostrzegawczos¢;

w kategorii sprawnosci i zdolnosci

uzdolnienia techniczne,

zdolnosc¢ koncentracji uwagi,

podzielnos¢ uwagi,

gotowos$é wspdtpracy w zespole,

zdolnos¢ podporzadkowania sie,

tatwosc¢ przerzucania sie z jednej czynnosci na drugg;

w kategorii cech osobowosciowych

samodzielnosé,

cierpliwosé,

doktadnosg,

gotowos¢ pracy w szybkim tempie,
wytrwatosé,

samokontrola,

gotowos¢ pracy w warunkach monotonnych,
doktadnosé.

dla zawodu.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcjach: 3.3. Kompetencje spoteczne; 3.4. Profil kompetencji kluczowych

Wymagania zdrowotne

W zawodzie operator urzadzen do formowania wyroboéw z tworzyw sztucznych wymagany jest

d

obry ogdlny stan zdrowia, koordynacja wzrokowo-ruchowa, sprawnos¢ rak i palcdw oraz dobry

wzrok i stuch.

p

rzeciwwskazaniem do wykonywania zawodu operator urzadzen do formowania wyrobéw z tworzyw

sztucznych jest sktonnos¢ do alergii skérnych na smary, oleje oraz granulaty. W tym zawodzie
wymagana jest ogdlna wydolnos¢ fizyczna,

WAZNE:

(0]

stanie zdrowia i ewentualnych przeciwskazaniach do wykonywania zawodu orzeka lekarz medycyny pracy.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.4. Mozliwosci zatrudnienia osob niepetnosprawnych w zawodzie.
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2.5. Wyksztatcenie, tytuty zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane
do podjecia pracy w zawodzie

Wyksztatcenie niezbedne do podjecia pracy w zawodzie

Do podjecia pracy w zawodzie operator urzagdzen do formowania wyrobdéw z tworzyw sztucznych
preferowane jest wyksztatcenie na poziomie branzowej szkoty | stopnia (dawniej zasadnicza szkota
zawodowa) w zawodzie szkolnym (pokrewnym) operator maszyn iurzadzen do przetwdrstwa
tworzyw sztucznych.

Prace w zawodzie operator urzadzen do formowania wyrobdéw z tworzyw sztucznych moze

wykonywac réwniez osoba, ktéra:

— zostatfa przyuczona do zawodu,

— uzyskata doswiadczenie w trakcie wykonywania pracy,

— odbyta szkolenie zorganizowane w firmie specjalizujgcej sie w przetwérstwie tworzyw
sztucznych.

Tytuly zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane do podjecia pracy w zawodzie

Podjecie pracy w zawodzie operator urzadzen do formowania wyrobéw z tworzyw sztucznych

ufatwia:

— posiadanie $wiadectwa potwierdzajgcego kwalifikacje wyodrebniong w pokrewnym zawodzie
szkolnym operator maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych (po zdaniu egzaminu
organizowanego przez Okregowe Komisje Egzaminacyjne),

— posiadanie swiadectwa czeladniczego lub dyplomu mistrzowskiego w pokrewnym zawodzie
operator maszyn iurzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, nadawanych w ramach
rzemieslniczego przygotowania zawodowego, po zdaniu egzaminu organizowanego przez lzby
RzemiesInicze.

Dodatkowymi atutami przy zatrudnieniu operatora urzadzen do formowania wyrobéw z tworzyw

sztucznych sg:

— uprawnienia do pracy z wykorzystaniem urzadzen elektroenergetycznych (urzadzenia do 1 kV
oraz elektrotermiczne),

— uprawnienia do pracy z wykorzystaniem dzwignic z poziomu ,,0”,

— uprawnienia do pracy z wykorzystaniem wdzkéw widtowych.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.2. Instytucje oferujqgce ksztafcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie
kompetencji w ramach zawodu.

2.6. Mozliwosci rozwoju zawodowego, awansu i potwierdzania kompetenc;ji
Mozliwosci rozwoju zawodowego i awansu

Operator urzadzen do formowania wyrobdéw z tworzyw sztucznych moze:

— na poczatku swej kariery pracowac jako operator wtryskarki — wykonujgc proste czynnosci
polegajgce na przygotowaniu surowca i odbieraniu gotowych detali,

— po przepracowaniu kilku lat i nabyciu do$wiadczenia zawodowego — awansowac na stanowisko
ustawiacza maszyn formujacych, ktéry ustawia i nadzoruje caty proces produkcyjny,

— po podniesieniu swoich kwalifikacji zawodowych zosta¢ kierownikiem zmiany, ktory nadzoruje
wszystkich ustawiaczy i operatorow na danej zmianie produkcyjne;j,

— doskonali¢ kompetencje zawodowe, podejmujac ksztatcenie lub rzemieslnicze przygotowanie
zawodowe i/lub szkolenie w zawodach pokrewnych.
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Mozliwosci potwierdzania kompetencji

Obecnie (2018 r.) w zawodzie operator urzadzen do formowania wyrobdéw z tworzyw sztucznych
nie ma mozliwosci potwierdzania kompetencji zawodowych w systemie ksztatcenia formalnego.

Istnieje mozliwos¢ potwierdzenia kompetencji (przed Okregowag Komisjg Egzaminacyjng, réwniez
w trybie eksternistycznym) w zawodzie pokrewnym (szkolnym) operator maszyn iurzadzen do
przetwodrstwa tworzyw sztucznych, w zakresie kwalifikacji MG.05 Obstuga maszyn i urzadzen do
przetwdrstwa tworzyw sztucznych.

Alternatywng droge potwierdzania kompetencji w zawodzie pokrewnym operator maszyn i urzagdzen
do przetwdrstwa tworzyw sztucznych oferuje system nauki zawodu w rzemio$le, ktéry umozliwia
zdobycie tytutu czeladnika, a nastepnie mistrza w tym zawodzie. Dokumentami potwierdzajgcymi te
tytuty sg odpowiednio: Swiadectwo czeladnicze oraz dyplom mistrzowski.

Operator urzadzen do formowania wyrobdéw z tworzyw sztucznych moze podnosié i potwierdzaé

swoje kwalifikacje poprzez uczestniczenie w kursach i szkoleniach zawodowych organizowanych

przez pracodawce oraz przez wyspecjalizowane firmy i os$rodki szkoleniowe, przyktadowo

0 nastepujacej tematyce:

— tworzywa sztuczne i ich wifasciwosci — nabycie kompleksowej wiedzy z zakresu tworzyw
sztucznych: pojecia, budowa, podziat, grupy,

— wtryskiwanie tworzyw sztucznych — pozyskanie kompleksowej wiedzy na temat przetwdrstwa
tworzyw sztucznych metoda wtryskiwania,

— wytfaczanie tworzyw sztucznych — pozyskanie kompleksowej wiedzy na temat przetwdrstwa
tworzyw sztucznych metoda wyttaczania,

— termoformowanie® tworzyw sztucznych — pozyskanie kompleksowej wiedzy na temat
przetwodrstwa tworzyw sztucznych metoda termoformowania,
— eksploatacja narzedzi do przetwodrstwa tworzyw sztucznych — podniesienie Swiadomosci

technicznej personelu pracujgcego z narzedziami do  wtryskiwania, wyttaczania,
termoformowania,

— obstuga urzadzen do formowania wyrobdw z tworzyw sztucznych — zapoznanie sie z wtasciwa
obstugg, ustaleniem parametréow procesu, umiejetnoscig reagowania w przypadku pojawienia sie
wad wyrobow.

Wiecej informacji mozna uzyskaé w Rejestrze Ustug Rozwojowych https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl
oraz Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

2.7. Zawody pokrewne

Osoba zatrudniona w zawodzie operator urzadzen do formowania wyrobow z tworzyw sztucznych
moze rozszerzac¢ swoje kompetencje zawodowe w zawodach pokrewnych:

Nazwa zawodu pokrewnego
. — - . - Kod zawodu
zgodnie z Klasyfikacjg zawoddw i specjalnosci
Operator urzadzen do spieniania tworzyw sztucznych 814207
Operator wtryskarki 814208
Operator maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznychS 814209



https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl/
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl/
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3. ZADANIAZAWODOWE | WYMAGANE KOMPETENCIJE

3.1. Zadania zawodowe

Pracownik w zawodzie operator urzadzen do formowania wyrobow z tworzyw sztucznych wykonuje
réznorodne zadania, do ktérych nalezg w szczegdlnosci:

Z1 Przygotowywanie tworzyw sztucznych do procesu formowania.

Z2  Umieszczanie zaprasek i oblewkéw™ w narzedziach formujacych.

Z3  Nadzorowanie pracy maszyn i urzadzen do formowania.

Z4  Kontrolowanie i regulacja wybranych parametréw pracy maszyn i urzagdzen do formowania.
Z5  Wykonywanie czynnosci koriczgcych proces formowania.

Z6  Prowadzenie obrébki recznej formowanych detali.

Z7  Znakowanie formowanych wyrobodw.

Z8  Przeprowadzanie kontroli jakosci wykonania wyrobow.

Z9  Przygotowywanie formowanych czesci do transportu.

Z10 Prowadzenie dokumentacji produkcyjne;j.

Z11 Przezbrajanie maszyn i urzadzen formujgcych.

Z12 Uczestniczenie w probach i testach.

3.2. Kompetencja zawodowa Kz1: Przygotowywanie surowcow i obstugiwanie urzadzen do
formowania wyrobdw z tworzyw sztucznych

Kompetencja zawodowa Kz1: Przygotowywanie surowcoéw i obstugiwanie urzagdzen do formowania
wyrobow z tworzyw sztucznych obejmuje zestaw zadan zawodowych 71, 72, 73, 74, 75, 76, Z7, Z8,
79, 710, Z11, Z12, do realizacji ktdrych wymagane sg odpowiednie zbiory wiedzy i umiejetnosci.

21 Przygotowywanie tworzyw sztucznych do procesu formowania

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI — potrafi:
e Techniki przygotowania surowcéw do procesu e  Przeprowadzac procesy przygotowawcze do
formowania; formowania, np. suszenie, barwienie, mieszanie
e  Zasady dziatania maszyn i urzagdzen do wedtug instrukcji;
przygotowania surowcéw, np. osuszacze, e Rozréznia¢ tworzywa sztuczne.
mieszadta;
e  Podstawy materiatoznawstwa tworzyw
sztucznych;
e Techniki rozrézniania tworzyw sztucznych.

Z2 Umieszczanie zaprasek i oblewkow w narzedziach formujacych

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI - potrafi:
e Budowe narzedzia formujacego; e  Obstugiwaé maszyne w trybie
e Kinematyke ruchéw roboczych maszyny do pdétautomatycznym;
formowania; e  Obstugiwad proste narzedzia reczne;
e  Sekwencje konkretnego procesu formowania, o Obstugiwac podajnik do potproduktéw;
np. wtryskiwania, termoformowania itd.; e Obstugiwac urzadzenie przygotowujace
e  Zasady dziatania maszyny do formowania; pétprodukty do obrébki.
e  Zasady dziatania urzadzenia podajgcego
potprodukty do formy;

e  Zasady dziatania stacji przygotowujgcej
potprodukty do obrébki, np. pieca indukcyjnego.
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Z3 Nadzorowanie pracy maszyn i urzadzen do formowania

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e  Procedury nadzoru technicznego maszyn do
formowania wyrobdw z tworzyw sztucznych;

e  Podstawy prowadzenia napraw i remontow
maszyn;

e  Zasady dziatania maszyny w trybie ustawczym
i recznym.

e Rozpoznawacd nieprawidtowosci w pracy
maszyny;

e  Wymienia¢ materiaty eksploatacyjne maszyny;

e  Przeprowadzac rutynowy przeglad
zapobiegawczy maszyny do formowania.

24 Kontrolowanie i regulacja wybranych parametréw pracy maszyn i urzadzen do formowania

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e Mechanizmy fizyczne procesu formowania;

e  Parametry majace wptyw na jakos¢é wyrobu
formowanego;

e Sposoby realizacji zadanych wartosci
parametrow przez maszyne;

e Cechy materiatowe ksztattowane przez
parametry procesu.

e Dokonywac klasyfikacji wad wyrobow;
e Wyspecyfikowaé parametry podlegajace
regulacji dla danego przypadku;
e Szacowac wartosci regulowanych parametrow;
e Ocenia¢ wptyw zmiany parametréw na wyrdéb
i prace maszyny.

25 Wykonywanie czynnosci konczacych proces formowania

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e  Budowe narzedzia formujacego;

e  Kinematyke ruchéw roboczych maszyny do
formowania;

e  Sekwencje konkretnego procesu formowania,
np. wtryskiwania, termoformowania itd.;

e  Zasady dziatania maszyny do formowania.

e Obstugiwaé maszyne do formowania;
e Obstugiwac proste narzedzia reczne.

26 Prowadzenie obrobki recznej formowanych detali

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e  Zasady dziatania prostych narzedzi recznych;
e  Metody obrébki recznej czesci z tworzyw
sztucznych.

e Gratowa¢'! materiaty;
e Umieszcza¢ wyroby w prawidtach;
e  Wykonywad proste czynnosci montazowe.

27 Znakowanie formowanych wyrobow

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e  Wymogi klientow w zakresie znakowania
wyrobdw;

e  Zasady dziatania urzadzenia znakujgcego, np.
drukarki.

e Znakowac wyroby formowane wedtug
przyjetych procedur i instrukc;ji;
e  Obstugiwad urzadzenia znakujace.
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28 Przeprowadzanie kontroli jakosci wykonania wyrobow

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Wymogi jakosciowe klientéw;

Zasady dziatania recznych narzedzi
pomiarowych;

Zasady dziatania programu do akwizycji danych1
pomiarowych.

Wykonywaé pomiar wybranych cech wyrobu
formowanego;

Przeprowadzac¢ akwizycje danych pomiarowych;
Przeprowadzac organoleptyczng ocene detalu.

29 Przygotowywanie formowanych czesci do transportu

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e Instrukcje pakowania wyrobow;
Zasady dziatania urzadzen pakujgcych;

Procedury transportu wewnatrzzaktadowego.

Pakowac wyroby formowane do pojemnikow,
pudet, skrzyn itd.;

Nadawac przesytke — zainicjowac ogdlng
procedure transportu.

210 Prowadzenie dokumentacji produkcyjnej

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e Rodzaje dokumentacji produkcyjnej;

e  Zasady dziatania programoéw biurowych.

o  Wypetnia¢ dokumenty produkcyjne;
Wykrywa¢é i poprawia¢ btednie wypetnione

dokumenty.

211 Przezbrajanie maszyn i urzadzen formujacych

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI - potrafi:

Procedury przezbrajania maszyn do formowania;
Zasady dziatania urzadzen transportowych
bliskiego zasiggu32;

Zasady konserwacji maszyn;

Zasady dziatania maszyny w trybie ustawczym

i recznym.

Obstugiwac maszyne w trybie recznym

i ustawczym;

Obstugiwac urzgdzenia transportowe bliskiego
zasiegu;

Przezbroi¢ maszyne wedtug gotowych procedur
i instrukcji z zachowaniem zasad BHP;
Prowadzi¢ okresowa konserwacje uzytkowanych
maszyn, urzgdzen i narzedzi.

212 Uczestniczenie w prébach i testach

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI - potrafi:

e Terminologie proceséw formowania;
Procedury prowadzenia préb technologicznych;

Istote prowadzenia préb technologicznych.

Oceniac zakres i cel préby;

Prowadzi¢ produkcje wyrobdw w trybie
pozaseryjnym — nietypowym;

Oznakowac i zabezpieczy¢ prébki zgodnie

z wytycznymi;

Wykonywa¢é sprawozdanie z przeprowadzone;j
proby.
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3.3. Kompetencje spoteczne

Pracownik w zawodzie operator urzadzen do formowania wyrobéw z tworzyw sztucznych powinien
mie¢ kompetencje spoteczne niezbedne do prawidiowego i skutecznego wykonywania zadan
zawodowych.

W szczegdlnosci pracownik jest gotéw do:

e Ponoszenia odpowiedzialnosci za skutki wykonywanych dziatan oraz maszyny i urzadzenia
i materiaty wykorzystywane w procesie formowania wyrobdw z tworzyw sztucznych.

e Kierowania sie zasadami etyki zawodowe] oraz przestrzegania norm i zasad obowigzujgcych na
stanowisku pracy operatora urzadzen do formowania wyrobdéw z tworzyw sztucznych.

e Wspdtdziatania w zespole podczas wykonywania zadan zawodowych operatora urzadzen do
formowania wyrobdw z tworzyw sztucznych.

e Rozwoju zawodowego, podnoszenia poziomu wiedzy zawodowej, nabywania nowych
kompetencji zawodowych w zakresie uzytkowania urzadzen do formowania wyrobdéw z tworzyw
sztucznych.

e Sprawdzania jakosci wtasnej pracy podczas wykonywania proceséw formowania wyrobow
z tworzyw sztucznych.

e Dbania o porzadek na stanowisku pracy operatora urzadzen do formowania wyrobdéw z tworzyw
sztucznych.

3.4. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu

Pracownik powinien mie¢ zdolnos$¢ wtasciwego wykonywania zadan zawodowych i predyspozycje do
rozwoju zawodowego. Dlatego wymaga sie od niego odpowiednich kompetencji kluczowych. Zostaty
one zilustrowane w formie profilu (rys. 1) ukazujacego waznosé kompetencji kluczowych dla zawodu
operator urzagdzen do formowania wyrobow z tworzyw sztucznych.

Umiejetnosé obstugi komputera i wykorzystania Internetu
Umiejetnosci matematyczne

Umiejetnosé czytania ze zrozumieniem i pisania
Sprawnos$¢ motoryczna

Planowanie i organizowanie pracy

Wywieranie wptywu/przywdédztwo

Komunikacja ustna

Wspotpraca w zespole

Rozwigzywanie probleméw

o
=
N
w
N
(9]

Rys. 1. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu operator urzadzen do formowania wyrobéw z tworzyw sztucznych

Uwaga:
Wykaz kompetencji kluczowych opracowano na podstawie wykazu stosowanego w Miedzynarodowym Badaniu
Kompetencji Oséb Dorostych - projekt PIAAC (OECD).
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3.5. Powigzanie kompetencji zawodowych z opisami poziomdéw Polskiej Ramy Kwalifikacji
oraz Sektorowej Ramy Kwalifikacji

Kompetencje zawodowe pracownika w zawodzie operator urzadzen do formowania wyrobéw
z tworzyw sztucznych, w aktualnej sytuacji prawnej (2018 r.), nie majg bezposredniego odniesienia
do poziomow kwalifikacji w Polskiej Ramie Kwalifikacji/Sektorowej Ramie Kwalifikaciji.

Opis zawodu, zadan zawodowych i wymagan kompetencyjnych moze stanowi¢ materiat informacyjny
dla przygotowania (lub aktualizacji) opisow kwalifikacji wprowadzanych do Zintegrowanego Systemu
Kwalifikacji (ZSK). Wiecej informacji:

—  Zintegrowany System Kwalifikacji: https://www.kwalifikacje.gov.pl

—  Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji: https://www.rejestr.kwalifikacje.gov.pl

4. ODNIESIENIE DO SYTUACJI ZAWODU NA RYNKU PRACY | MOZLIWOSCI
DOSKONALENIA ZAWODOWEGO

4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie

Obecnie (2018 r.) operator urzadzen do formowania wyrobdéw z tworzyw sztucznych moze znalez¢

prace w:

— maltych i duzych zaktadach produkujacych czesci z tworzyw sztucznych, we wszystkich gateziach
przemystu w kraju i za granica,

— jednostkach badawczo-rozwojowych zajmujgcych sie technologia i przetwérstwem tworzyw
sztucznych.

Jego umiejetnosci mogg by¢ tez przydatne w:
— warsztatach mechanicznych,
— stuzbach dozoru technicznego maszyn.

Wedtug raportu organizacji Plastics Europe z 2017 roku w Europie jest 60 tysiecy przedsiebiorstw
branzy tworzyw sztucznych, zatrudniajgcych 1,5 miliona pracownikéw. Wedtug danych GUS z grudnia
2017 roku w Polsce jest prawie 9 tysiecy firm produkujgcych wyroby z tworzyw sztucznych,
zatrudniajgcych 183 tysigce ludzi. Liczby te od kilkudziesieciu lat nieprzerwanie rosng, pociggajac za
sobg réwniez wzrost zapotrzebowania na pracownikdw w zawodzie operator urzadzen do
formowania wyrobdw z tworzyw sztucznych.

WAZNE:
Zachecamy do sprawdzenia dostepnych ofert pracy w Centralnej Bazie Ofert Pracy
http://oferty.praca.gov.pl

Natomiast aktualizacje informacji o mozliwosciach zatrudnienia w zawodzie, przyszte zapotrzebowanie na
dany zawdd na rynku pracy oraz dodatkowe informacje mozna uzyska¢, korzystajgc z polecanych zrodet
danych.

Polecane zrédta danych [dostep: 10.07.2018]:

Ranking (monitoring) zawodéw deficytowych i nadwyzkowych:

http://mz.praca.gov.pl
https://www.mpips.gov.pl/analizy-i-raporty/raporty-sprawozdania/rynek-pracy/zawody-deficytowe-i-
nadwyzkowe

Barometr zawodow: https://barometrzawodow.pl

Wojewddzkie obserwatoria rynku pracy:

Mazowieckie — http://obserwatorium.mazowsze.pl

Matopolskie — https://www.obserwatorium.malopolska.pl

Lubelskie — http://lorp.wup.lublin.pl

Regionalne Obserwatorium Rynku Pracy w todzi — http://obserwatorium.wup.lodz.pl
Pomorskie — http://www.porp.pl
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Opolskie — http://www.obserwatorium.opole.pl

Wielkopolskie — http://www.obserwatorium.wup.poznan.pl

Zachodniopomorskie — https://www.wup.pl/pl/dla-instytucji/zachodniopomorskie-obserwatorium-rynku-
pracya

Podlaskie — http://www.obserwatorium.up.podlasie.pl

Zielona Linia. Centrum Informacyijne Stuzb Zatrudnienia:

http://zielonalinia.gov.pl

Portal Prognozowanie Zatrudnienia:
WWW.prognozowaniezatrudnienia.pl

Portal EU Skills Panorama:
http://skillspanorama.cedefop.europa.eu/en

Europejski portal mobilnosci zawodowej EURES:
https://eures.praca.gov.pl
https://ec.europa.eu/eures/public/pl/homepage

4.2. Instytucje oferujgce ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie kompetencji w ramach
zawodu

Ksztatcenie

Obecnie (2018 r.) w ramach systemu ksztatcenia zawodowego w Polsce nie ksztafci sie w zawodzie
operator urzagdzen do formowania wyrobow z tworzyw sztucznych.

Kompetencje przydatne do wykonywania tego zawodu mozna uzyskac:
— podejmujagc ksztatcenie w branzowej szkole | stopnia (dawniej zasadnicza szkota zawodowa)
w zawodzie pokrewnym operator maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych lub
w ramach kwalifikacyjnych kurséw zawodowych w tym zawodzie, ktére mogg prowadzié:
e publiczne szkoty prowadzgce ksztatcenie zawodowe,
e niepubliczne szkoty posiadajgce uprawnienia szkdét publicznych, prowadzace ksztatcenie
zawodowe,
e publiczne i niepubliczne placowki ksztatcenia ustawicznego, placodwki ksztatcenia praktycznego,
osrodki doksztatcania i doskonalenia zawodowego,
e instytucje rynku pracy prowadzgce dziatalnos$¢ edukacyjno-szkoleniows,
e podmioty prowadzace dziatalnosé oswiatowa na podstawie ustawy Prawo przedsiebiorcéw.
— podejmujac nauke zawodu w rzemioSle (z udziatem pracodawcéw rzemieslnikdw) w zawodzie
pokrewnym operator maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych.

Potwierdzenie kompetencji w wyzej wymienionym zawodzie pokrewnym odbywa sie odpowiednio
przed Okregowg Komisjg Egzaminacyjng lub Izbg RzemiesInicza.

Szkolenie

Kursy w zakresie przetwérstwa tworzyw sztucznych oferuja:

— sekcje i towarzystwa naukowo-techniczne Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikdw Mechanikow
Polskich,

— prywatne firmy szkoleniowe,

— producenci maszyn do przetwérstwa tworzyw i materiatdéw polimerowych.

Przyktadowa tematyka szkolen:

— wyttaczanie tworzyw sztucznych,

— obstuga nowoczesnych wtryskarek,

— tworzywa sztuczne i ich wtasnosci,

— eksploatacja form wtryskowych,

— obstuga urzadzen do formowania wyrobdw z tworzyw sztucznych.
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Z reguly organizatorzy tych szkolen poswiadczajg uzyskane przez uczestnikow kompetencje
stosownymi certyfikatami/zaswiadczeniami.

WAZNE:
Wiecej informacji o instytucjach oferujgcych ksztatcenie, szkolenie i/lub walidacje kompetencji w ramach
zawodu mozna uzyskac, korzystajgc z polecanych zrédet danych.

Polecane zZrédta danych [dostep: 10.07.2018]:

Szkolnictwo wyzsze:
www.wybierzstudia.nauka.gov.pl

Szkolnictwo zawodowe:
https://www.gov.pl/web/edukacja/ksztalcenie-zawodowe
http://doradztwo.ore.edu.pl/wybieram-zawod
http://www.zrp.pl

Szkolenia zawodowe:
Rejestr Instytucji Szkoleniowych — http://www.stor.praca.gov.pl/portal/#/ris
Baza Ustug Rozwojowych — https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl

Inne Zrédta danych:

Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji — https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

Bilans Kapitatu Ludzkiego — https://bkl.parp.gov.pl

Fundacja Rozwoju Systemu Edukacji — http://www.frse.org.pl, http://europass.org.pl
Learning Opportunities and Qualifications in Europe — https://ec.europa.eu/ploteus

4.3. Zarobki oséb wykonujacych dany zawéd/dang grupe zawodéw

Wynagrodzenie (2018 r.) oséb pracujgcych na stanowiskach wtasciwych dla zawodu operator
urzadzen do formowania wyrobéw z tworzyw sztucznych jest zréznicowane i wynosi przecietnie ok.
2800 zt brutto miesiecznie w przeliczeniu na jeden etat.

Poziom wynagrodzen:

— w przypadku stanowisk o nizszym poziomie wymagan (przygotowanie surowca, odbieranie
i pakowanie detali, bez doswiadczenia w zawodzie) nie przekracza 2400 zt brutto,

— na stanowisku wymagajgcym wyzszych kompetencji oraz znacznego doswiadczenia (ustawiacz
maszyn wtryskowych) ksztattuje sie w granicach od 2400 zt do 3500 zt brutto,

— po ewentualnym awansie na kierownika zmiany moze ksztattowac sie w przedziale od 3500 zt do
6000 zt brutto.

Wysokos¢ zarobkdéw zalezna jest od réznych czynnikdw — w szczegdlnosci zalezy od:
— wyksztatcenia, zajmowanego stanowiska i doswiadczenia zawodowego,

— sytuacji na lokalnym rynku pracy,

— rodzaju pracodawcy (publiczny, prywatny, korporacja miedzynarodowa, itp.).

WAZNE:

Zarobki os6b wykonujacych dany zawdd/grupe zawodow s3 orientacyjne i moga szybko stracié¢ aktualnosé.
Dlatego na biezgco nalezy sprawdzac, jakie zarobki oferuje rynek pracy, korzystajgc z polecanych zrodet
danych.

Polecane Zrédta danych [dostep: 10.07.2018]:

Wynagrodzenie w Polsce wedtug danych GUS:
http://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/rynek-pracy/pracujacy-zatrudnieni-wynagrodzenia-koszty-pracy

Przyktadowe portale informujace o zarobkach:
https://wynagrodzenia.pl/gus
https://wynagrodzenia.pl/kategoria/zarobki-na-stanowiskach-i-szczeblach
https://sedlak.pl/raporty-placowe

https://zarobki.pracuj.pl
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https://www.forbes.pl/ogolnopolskie-badanie-wynagrodzen
https://www.kariera.pl/wynagrodzenia

4.4. Mozliwosci zatrudnienia osob niepetnosprawnych w zawodzie

W zawodzie operator urzgdzen do formowania wyrobéw z tworzyw sztucznych mozliwe jest
zatrudnienie 0s6b niepetnosprawnych.

Warunkiem niezbednym jest identyfikacja indywidualnych barier, dostosowanie technicznych

i organizacyjnych warunkéw Srodowiska oraz stanowiska pracy do potrzeb zatrudnienia oséb:

— z niewielkg dysfunkcja narzadu wzroku (04-0), jesli posiadana wada jest skorygowana
odpowiednimi szktami optycznymi lub soczewkami kontaktowymi, ktére zapewnig ostrosc
widzenia,

— z niewielkg dysfunkcjg narzadu stuchu (03-L), gdy stosowane aparaty stuchowe umozliwiajg
prawidtowe styszenie pracujgcych maszyn,

— z niewielka dysfunkcjg mowy (03-L), ktéra umozliwia swobodne komunikowanie sie,

— z niewielkg dysfunkcjg koriczyn dolnych (05-R), ktéra nie wyklucza stania i chodzenia, w tym
swobodnego przemieszczania sie po zréznicowanym terenie.

WAZNE:
Decyzja o zatrudnieniu osoby z jakimkolwiek rodzajem niepetnosprawnosci moze byc¢ podjeta wytgcznie
po indywidualnej konsultacji z lekarzem medycyny pracy.

5. ODNIESIENIE DO EUROPEJSKIEJ KLASYFIKACII
UMIEJETNOSCI/KOMPETENCJI, KWALIFIKACJI | ZAWODOW (ESCO)

Europejska  klasyfikacja umiejetnosci/kompetencji, kwalifikacji i zawoddéw (European
Skills/Competences, Qualifications and Occupations — ESCO) jest narzedziem tgczagcym rynek edukacji
z rynkiem pracy. ESCO jest czescig strategii ,,Europa 2020”. W klasyfikacji okreslono i uszeregowano
umiejetnosci, kompetencje, kwalifikacje i zawody istotne dla unijnego rynku pracy oraz ksztatcenia
i szkolenia. Tworzenie europejskiego rynku pracy, a w przysztosci wspdlnego obszaru ksztatcenia
ustawicznego wymaga, aby zdobywane przez jednostki umiejetnosci oraz kwalifikacje byty zrozumiate
oraz fatwo poréwnywalne miedzy krajami, a takze — by promowaty mobilno$¢ wsréd pracownikéw.

Obecnie (2018 r.) klasyfikacja ESCO jest dostepna w 27 jezykach (w 24 jezykach UE, islandzkim,
norweskim i arabskim) za posrednictwem platformy ESCO:

https://ec.europa.eu/esco/portal/home

Klasyfikacja ESCO zostata oparta na trzech filarach i pokazuje w sposdb systematyczny relacje miedzy
nimi:

e Zawody: https://ec.europa.eu/esco/portal/occupation

¢ Umiejetnosci/Kompetencje: https://ec.europa.eu/esco/portal/skill

o Kwalifikacje: https://ec.europa.eu/esco/portal/qualification

z

6. ZRODtA DODATKOWYCH INFORMACII O ZAWODZIE

Podstawowe regulacje prawne:
Stan prawny na dzien 30.06.2018

e Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (t.j. Dz. U. z 2017 r.
poz. 986, z pdzn. zm.).
e Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 992, z pdin. zm.).
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e Ustawa z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy (t.j. Dz. U.
22018 r. poz. 1265 i 1149).

e Ustawa z dnia 22 marca 1989 r. o rzemiosle (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 1267).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie klasyfikacji
zawodoéw szkolnictwa zawodowego (Dz. U. poz. 622, z pézn. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie podstawy
programowej ksztatcenia w zawodach (Dz. U. poz. 860, z pdzn. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie charakterystyk
drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji o charakterze zawodowym
— poziomy 1-8 (Dz. U. poz. 537).

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie klasyfikacji
zawoddéw i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania (t.j. Dz. U.
22018 r. poz. 227).

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 paZdziernika 2002 w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy przetwérstwie tworzyw sztucznych (Dz. U. Nr 81, poz. 735).

Literatura branzowa:

e Ciechanowicz L., Cieslak R.: Guma, poradnik inzyniera i technika. WNT, Warszawa 1981.

e Chimiok M.: Budowa suwnic i ciegnikdéw oraz ich obstuga. Wydawnictwo KaBe, Krosno 2009.

e Hyla I.: Tworzywa sztuczne: witasnosci, przetwérstwo, zastosowanie. Wydawnictwo Politechniki
Slaskiej, Gliwice 2004.

e Johannabe F.: Wtryskarki, poradnik uzytkownika. PLASTECH, Warszawa 2000.

e Seachtling H.: Tworzywa sztuczne: poradnik. WNT, Warszawa 2000.

e Sikora S.: Przetwérstwo tworzyw polimerowych, Podstawy logiczne, formalne i terminologiczne.
Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej, Lublin 2006.

e Smorawinski A.: Wtrysk elastomerdw. PLASTECH, Warszawa 2001.

o  Wilczynski K.: Przetwdrstwo tworzyw sztucznych. OWPW, Warszawa 2000.

e Zawistowski H., Zieba Sz.: Ustawianie procesu wtryskiwania tworzyw termoplastycznych.
PLASTECH, Warszawa 2015.

Czasopisma:

e Inzynieria i aparatura chemiczna, Oficyna Wydawnicza SIMPRESS.
e Mechanik, Agenda Wydawnicza SIMP.

e Plast News, Fach Media.

e Polimery, Instytut Chemii Przemystowej.

e Przemyst Chemiczny, Wydawnictwo SIGMA-NOT.

e Tworzywa Sztuczne i Chemia, PLASTECH.

e Tworzywa Sztuczne w Przemysle, Media Tech.

e Tworzywa, TWORZYWA-MEDIA.

Zasoby internetowe [dostep: 10.07.2018]:

e Baza danych standardéw kwalifikacji/kompetencji zawodowych i modutowych programéw
szkolen: ftp://kwalifikacje.praca.gov.pl

e Oferty pracy www.plastech.pl: www.tworzywa.com.pl

e Opis zawodu operatora maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych:
https://zawody.kwalifikacjezawodowe.info; http://psz.praca.gov.pl/rynek-pracy/bazy-
danych/klasyfikacja-zawodow-i-specjalnosci/wyszukiwarka-opisow-zawodow

e Opis zawodu operatora wtryskarki: http://psz.praca.gov.pl/rynek-pracy/bazy-
danych/klasyfikacja-zawodow-i-specjalnosci/wyszukiwarka-opisow-zawodow

e Portal Asystent BHP: https://asystentbhp.pl
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e Stownik branzowy: www.tworzywa.pl

e Standardy orzecznictwa

lekarskiego ZUS: http://www.zus.pl/lekarze/publikacje/standardy-

orzecznictwa-lekarskiego-zus
e Wyszukiwarka opisow zawodow: http://psz.praca.gov.pl/rynek-pracy/bazy-danych/klasyfikacja-
zawodow-i-specjalnosci/wyszukiwarka-opisow-zawodow

o Wykaz

standardéw egzaminacyjnych w

rzemio$le: https://zrp.pl/dzialalnosc-zrp/oswiata-

zawodowa/egzaminy/standardy-egzaminacyjne/wykaz-standardow-egzaminacyjnych
e Zwigzek Rzemiosta Polskiego: https://zrp.pl

7. StOWNIK POJEC

7.1. Definicje powigzane z opisem informacji o zawodzie (zawodoznawcze)

Nazwa pojecia

Definicja pojecia

Awans zawodowy

Wyrdznia sie dwa podstawowe rodzaje awansu — pionowy oraz poziomy. Awans pionowy
oznacza zmiane stanowiska na wyzsze w hierarchii przedsiebiorstwa/organizacji oraz przyznanie
wyzszego wynagrodzenia i poszerzenie uprawnien, np. awans polegajgcy na osiggnieciu
wyzszego stopnia wymagan formalnych w policji, w wojsku, mianowanie na wyzszy stopien —
awans nauczycielski. Awans poziomy oznacza zmiane stanowiska niepociggajgcg za sobg zmiany
pozycji pracownika w hierarchii firmy, np. objecie dodatkowego stanowiska przez pracownika,
powierzenie nowych zadan, rozszerzenie uprawnien i zakresu podejmowanych decyzji.

Czynnosci
zawodowe

S to dziatania podejmowane w ramach zadania zawodowego i dajace efekt w postaci realizacji
celu przewidzianego w zadaniu zawodowym.

Edukacja formalna

Ksztatcenie realizowane przez publiczne i niepubliczne szkoty oraz inne podmioty systemu
oswiaty, uczelnie oraz inne podmioty systemu szkolnictwa wyzszego w ramach programoéw, ktore
prowadzg do uzyskania kwalifikacji petnych oraz kwalifikacji nadawanych po ukonczeniu studiéow
podyplomowych (zgodnie z ustawg Prawo o szkolnictwie wyzszym) albo kwalifikacje w zawodzie
(zgodnie z przepisami oswiatowymi).

Edukacja
pozaformalna

Ksztatcenie i szkolenie realizowane w ramach programéw, ktére nie prowadza do uzyskania
kwalifikacji petnych lub kwalifikacji wtasciwych dla edukacji formalnej.

Efekty uczenia sie

Wiedza, umiejetnosci oraz kompetencje spoteczne nabyte w procesie uczenia sie (w ramach
edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne).

Europejskie Ramy
Kwalifikacji (ERK)

Przyjeta w Unii Europejskiej struktura i opis pozioméw kwalifikacji umozliwiajagca poréwnanie
kwalifikacji uzyskiwanych w réznych panstwach. W ERK wyrdzniono 8 poziomoéw kwalifikacji
opisywanych za pomoca efektéw uczenia sie (wiedza, umiejetnosci i kompetencje). ERK stanowi
uktad odniesienia do krajowych ram kwalifikacji, w tym do PRK.

Kody
niepetnosprawnosci

Sg symbolami rodzaju schorzenia, ktére ma decydujgcy wptyw na to, do jakich prac osoba
niepetnosprawna moze by¢ kierowana, a do jakich nie powinna ze wzgledu na jej zdrowie
i skuteczno$¢ pracy na danym stanowisku. Podstawowe kody niepetnosprawnosci:

01-U uposledzenie umystowe,

02-P choroby psychiczne,

03-L zaburzenia gtosu, mowy i choroby stuchu,

04-0 choroby narzadu wzroku,

05-R uposledzenie narzadu ruchu,

06-E epilepsja,

07-S choroby uktadu oddechowego i krgzenia,

08-T choroby uktadu pokarmowego,

09-M choroby uktadu moczowo-ptciowego,

10-N choroby neurologiczne,

11-l inne, w tym schorzenia: endokrynologiczne, metaboliczne, zaburzenia enzymatyczne, choroby
zakaZzne i odzwierzece, zeszpecenia, choroby uktadu krwiotwdrczego,

12-C catosciowe zaburzenia rozwojowe.

Kompetencje
spoteczne

Jest to rozwinieta w toku uczenia sie zdolno$¢ ksztattowania wtasnego
autonomicznego i odpowiedzialnego uczestniczenia w zyciu zawodowym i
z uwzglednieniem etycznego kontekstu wtasnego postepowania.

rozwoju oraz
spotecznym,
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Kompetencje
kluczowe

S3 to kompetencje (potaczenie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych) integracji
spotecznej izatrudnienia potrzebne w zyciu zawodowym i pozazawodowym oraz do bycia
aktywnym obywatelem. Na potrzeby opracowania informacji o zawodach wyrdzniono
9 kompetencji, ktore zostaty wybrane i pogrupowane ze zbioru 15 kompetencji kluczowych
wyodrebnionych w Miedzynarodowym Badaniu Kompetencji Osdb Dorostych - Projekt PIAAC
prowadzonym cyklicznie przez OECD.

Kompetencja
zawodowa

Jest to ukftad wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych niezbednych do wykonywania,
w ramach wydzielonego zakresu pracy w zawodzie zestawu zadarn zawodowych. Posiadanie jednej
lub kilku kompetencji zawodowych powinno umozliwi¢ zatrudnienie na co najmniej jednym
stanowisku pracy w zawodzie.

Kwalifikacja

Oznacza zestaw efektow uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych
nabytych w edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne,
zgodnych z ustalonymi dla danej kwalifikacji wymaganiami, ktérych osiggniecie zostato
sprawdzone w procesie walidacji oraz formalnie potwierdzone przez uprawniony podmiot
certyfikujgcy. W Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji wyodrebniono 4 rodzaje kwalifikacji: petne,
czastkowe, rynkowe i uregulowane.

Polska Rama
Kwalifikacji (PRK)

Opis o$Smiu wyodrebnionych w Polsce poziomoéw kwalifikacji odpowiadajacych odpowiednim
poziomom Europejskich Ram Kwalifikacji sformutowany za pomocg ogdlnych charakterystyk
efektéw uczenia sie dla kwalifikacji na poszczegdlnych poziomach ujetych w kategoriach wiedzy,
umiejetnosci i kompetencji spotecznych.

Potwierdzanie
kompetencji

Jest to proces polegajacy na sprawdzeniu, czy kompetencje wymagane dla danej kwalifikacji
zostaty osiggniete. Terminy o podobnym znaczeniu: ,walidacja”, ,egzaminowanie”. Proces ten
prowadzi do certyfikacji - wydania przez upowazniong instytucje ,dyplomu”, ,$wiadectwa”,
ycertyfikatu”.

Sektorowa Rama
Kwalifikacji (SRK)

Opis pozioméw kwalifikacji funkcjonujgcych w danym sektorze lub branzy; poziomy Sektorowych
Ram Kwalifikacji odpowiadajg odpowiednim poziomom Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Sprawnosci
sensomotoryczne

Sg to sprawnosci zwigzane z funkcjonowaniem narzagdow zmystow (wzroku, stuchu, smaku,
powonienia, dotyku) oraz narzadu ruchu (sprawnos¢ rak, precyzja ruchow rak, sprawnosc¢ nog,
koordynacja wzrokowo-ruchowa itp.).

Stanowisko pracy

Jest to miejsce pracy w strukturze organizacyjnej, np. przedsiebiorstwa, instytucji, organizacji,
w ramach ktérego pracownik wykonuje zadania zawodowe stale lub okresowo. Do prawidtowego
wykonywania zadan na danym stanowisku pracy konieczne jest posiadanie wiedzy, umiejetnosci
oraz kompetencji spotecznych wtasciwych dla kompetencji zawodowych wyodrebnionych
w zawodzie.

Tytut zawodowy

Jest przyznawany osobie, ktéra udowodnita, ze posiada okreslony zaséb wiedzy i umiejetnosci
potrzebny do wykonywania danego zawodu. W niektérych grupach zawodowych (technicy,
lekarze, rzemieslnicy) istniejg ustawowo zadekretowane nazwy i hierarchie tych tytutéw, podczas
gdy winnych nie ma takich systemdéw. Przyktadowo tytuty zawodowe uzyskiwane w szkotach
i placéwkach oswiaty to: robotnik wykwalifikowany i technik, w rzemiosle: uczen, czeladnik, mistrz,
w kulturze fizycznej: trener, instruktor, menedzer sportu.

Umiejetnosci

Jest to przyswojona w procesie uczenia sie zdolno$¢ do wykonywania zadan i rozwigzywania
problemoéw wtasciwych dla dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowej.

Uprawnienia Oznaczajg posiadanie prawa do wykonywania czynnosci zawodowych (zawodu), do ktérych dostep

zawodowe jest ograniczony poprzez przepisy prawne przewidujgce koniecznos¢ posiadania odpowiedniego
wyksztatcenia, spetnienia wymagan kwalifikacyjnych lub innych dodatkowych wymagan.

Uczenie sie Uzyskiwanie efektéw uczenia sie poprzez réznego rodzaju aktywnos¢ poza edukacja formalng

nieformalne i edukacja pozaformalng, w tym poprzez samouczenie sie i doswiadczenie uzyskane w pracy.

Walidacja Oznacza sprawdzenie czy osoba ubiegajgca sie o nadanie okreslonej kwalifikacji, niezaleznie od
sposobu uczenia sie (edukacja formalna, pozaformalna i uczenie sie nieformalne) tej osoby,
osiggneta wyodrebniong czes¢ lub catos¢ efektdéw uczenia sie wymaganych dla tej kwalifikacji.

Wiedza Jest to zbiér opiséw obiektow i faktow, zasad, teorii oraz praktyk przyswojonych w procesie

uczenia sie, odnoszgcych sie do dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowej.
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Wyksztatcenie

Oznacza rezultat procesu ksztatcenia w zakresie ogdlnym i specjalistycznym charakteryzowany na

podstawie:

— poziomu wyksztatcenia odpowiadajgcego poziomowi ukonczonej szkoty (np. wyksztatcenie:
podstawowe, gimnazjalne, ponadpodstawowe, ponadgimnazjalne, czeladnicze, policealne,
wyzsze (pierwszy, drugi i trzeci stopien),

— profilu wyksztatcenia (ukoniczonej szkoty) lub dziedziny wyksztatcenia (kierunek lub kierunek
i specjalnos¢ ukonczonej szkoty wyzszej lub wyzszej szkoty zawodowej).

Zadanie zawodowe

Jest to logiczny wycinek lub etap pracy w ramach zawodu o wyraznie okreslonym poczatku i koricu
wykonywany na stanowisku pracy. Na zadanie zawodowe sktada sie uktad czynnosci zawodowych
powigzanych jednym celem, korczacy sie okreslonym wytworem, ustugg lub istotng decyzja.
W wyniku podziatu pracy kazdy zawdd rozni sie wykonywanymi zadaniami, na ktére sktadajg sie
czynnosci zawodowe.

Zawod

Jest to zbidor zadan zawodowych wyodrebnionych w wyniku spotecznego podziatu pracy,
wykonywanych przez poszczegdlne osoby i wymagajacych odpowiednich kwalifikacji i kompetencji
(wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych), zdobytych w wyniku ksztatcenia lub praktyki.
Wykonywanie zawodu stanowi zrédto utrzymania.

Zintegrowany
System Kwalifikacji
(ZSK)

Wyodrebniona czes¢ Krajowego Systemu Kwalifikacji, w ktdrej obowigzujg okreslone w ustawie
standardy opisywania kwalifikacji oraz przypisywania poziomu Polskiej Ramy Kwalifikacji do
kwalifikacji, zasady wiaczania kwalifikacji do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji i ich
ewidencjonowania w Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji (ZRK), a takze zasady i standardy
certyfikowania kwalifikacji oraz zapewniania jakosci nadawania kwalifikacji.

Informacje o ZSK sg dostepne pod adresem: https://www.kwalifikacje.gov.pl

Zintegrowany
Rejestr Kwalifikacji
(ZRK)

Rejestr publiczny prowadzony w systemie teleinformatycznym ewidencjonujacy kwalifikacje
wtgczone do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji. Informacje o ZRK s3 dostepne pod adresem:
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

7.2. Definicje zwigzane z wykonywaniem zawodu (branzowe)

Lp. Nazwa pojecia

Definicja

Zrédto

1 Akwizycja danych

Pierwszy etap przetwarzania danych, polegajacy na
ich przygotowaniu do dalszej obrébki lub
interpretacji.

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki

2 Asortyment

Zestaw wszystkich produkowanych detali.

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki

3 Chtodziarka wody
technologicznej

Urzadzenie stuzace do schtadzania wody
wykorzystywanej do odprowadzania ciepta z maszyn
i urzadzen.

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki

4 Cylinder uktadu
uplastyczniajgcego

Jeden z podstawowych elementéw uktadu
uplastyczniajacego.

Sikora R.: Przetwdrstwo
tworzyw polimerowych,
Podstawy logiczne, formalne
i terminologiczne.
Wydawnictwo Politechniki
Lubelskiej, Lublin 2006

5 Dane technologiczne

Zbiér parametréw nastawczych maszyn i urzadzen.

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki

6 Detal

Nazwa uzywana zamiennie z wypraska.

https://pl.glosbe.com/pl/pl/
wypraska
[dostep: 10.07.18]

7 Dokumentacja
technologiczna

Jest to zbiér dokumentow, w ktérym sg zawarte
wszelkie informacje i zalecenia niezbedne do
procesu technologicznego produkowanego wyrobu
i potrzebne do tego srodki technologiczne.

https://archiwista24.wordpre
ss.com/2014/07/18/225
[dostep: 10.07.18]

8 Elastomery

Polimery odznaczajace sie wspoétczynnikiem
sprezystosci wzdtuznej (modutem Younga) rzedu od
1 do 4 MPa i wydtuzeniem przy rozcigganiu rzedu na
ogot kilkuset procent, nawet do 1000% i wiece;j.
Rozréznia sie elastomery termoplastyczne

i usieciowane.

Sikora R.: Przetwdrstwo
tworzyw polimerowych,
Podstawy logiczne, formalne
i terminologiczne.
Wydawnictwo Politechniki
Lubelskiej, Lublin 2006.
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9 Formowanie Proces cyklicznego uplastyczniania, a nastepnie Sikora R.: Przetworstwo
wtryskowe przeprowadzania tworzywa w stan ciekty w uktadzie tworzyw polimerowych,
(wtryskiwanie) uplastyczniajgcym i wyciskania do zamknietego Podstawy logiczne, formalne

gniazda formujacego formy wtryskowej, zestalania i terminologiczne.
lub utwardzania tworzywa w gniezdzie i wreszcie Wydawnictwo Politechniki
wyjecie wypraski wtryskowej z gniazda. Lubelskiej, Lublin 2006

10 Granulat Postac, pod jaka jest podawane tworzywo do Definicja opracowana przez
cylindra plastyfikujgcego. zespot ekspercki

11 Gratowanie Usuwanie ostrych pozostatosci materiatu (metalu lub | http://www.inter-
tworzywa sztucznego), tzw. gratéw, na krawedziach metal.pl/gratowanie/
detalu pozostatych po réznego rodzaju obrébce [dostep: 10.07.18]
skrawaniem lub z wyprasek.

12 Kompresor Inaczej sprezarka — maszyna energetyczna, ktérej https://encyklopedia.pwn.pl/
zadaniem jest podwyzszenie ci$nienia gazu, haslo/sprezarka;3978528.ht
powietrza lub wymuszenie jego przeptywu (nadanie ml [dostep: 10.07.18]
energii kinetycznej).

13 | Oblewek/Zapraska Element wykonany z materiatu niepolimerowego, Sikora S.: Przetwdrstwo
czesto materiatu metalowego stanowigcy element tworzyw polimerowych,
lub podzespot o ustalonych funkcjach, osadzony Podstawy logiczne, formalne
w odlewie. terminologiczne.

Wydawnictwo Politechniki
Lubelskiej, Lublin 2006

14 Podajnik granulatu Urzadzenie stuzace do podawania granulatu Definicja opracowana przez
z opakowania lub suszarki do cylindra zespot ekspercki
plastyfikujgcego.

15 | Pétprodukt Wyréb, ktory przeszedt wstepne etapy procesu https://encyklopedia.pwn.pl/
technologicznego i stanowi materiat wejsciowy do haslo/polwyrob;3961569.htm
wytwarzania wyrobow gotowych (finalnych). | [dostep: 10.07.18]

16 Preparat Srodki przeciwadhezyjne, $rodki przeciwprzyczepne, https://encyklopedia.pwn.pl/

antyadhezyjny substancje, ktére, znajdujac sie na powierzchni haslo/antyadhezyjne-
innych materiatéw — zmniejszaja ich przyczepnosé srodki;3870042.html
(adhezje) do réznych ciat; m.in. utatwiajg usuniecie [dostep: 10.07.18]
wyprasek i in. ksztattek z tworzyw sztucznych i gumy
z formy przetwodrczej.

17 Proces Catoksztatt dziatan zwigzanych z przeksztatceniem https://encyklopedia.pwn.pl/
surowcow i potproduktdw w wyroby gotowe. haslo/produkcyjny-
Efektem ekonomicznym procesu produkcyjnego proces;3962442.html
jest warto$¢ dodana. [dostep: 10.07.18]

18 Przenosnik taSmowy Urzadzenie transportowe o charakterze ciggtym, https://encyklopedia.pwn.pl/
zwykle stosowane do transportu materiatéw szukaj/przeno%C5%9Bnik%20
sypkich lub drobnych, uzywane w magazynach, ta%C5%9Bmowy.html
sktadowiskach, kopalniach kruszywa, placach budéw | [dostep: 10.07.18]
itp., a takze na liniach produkcyjnych.

19 Robot Robot przemystowy — manipulacyjny robot https://encyklopedia.pwn.pl/
przemystowy jest automatycznie sterowang, szukaj/robot%20przemys%C5
programowalng, wielozadaniowa maszyng %820owy.html
manipulacyjng o wielu stopniach swobody, [dostep: 10.07.18]
posiadajgcg wiasciwosci manipulacyjne lub
lokomocyjne, stacjonarng lub mobilna, dla waznych
zastosowan przemystowych. Programowalnos¢ jest
kluczowg cecha robotéw, odrézniajaca je od
mechanicznych manipulatoréw. Oznacza, ze
zaprogramowane ruchy lub funkcje pomocnicze
robota mogg by¢ zmienianie bez zmiany struktury
mechanicznej lub uktadu sterowania.

20 | Sortowanie Dzielenie detali, wyprasek na spetniajgce wymagania | Definicja opracowana przez

(dobre) lub niespetniajgce wymagan (zte, odpad).
Dzielenie detali wedtug réznych kryteriow, np.
wymiarowych, wagowych, estetycznych Itp.

zespot ekspercki
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21 | Specyfikacja Dokument ustalajgcy wymagania techniczne, ktére https://sjp.pwn.pl/slowniki/s
powinien spetniaé¢ wyrdb, proces lub ustuga. Zaleca pecyfikacja.html [dostep:
sie, aby w specyfikacji technicznej wskazywano, 10.07.18]
jezeli jest to potrzebne, procedure lub procedury, za
pomoca ktdrych mozna okresli¢, czy dane
wymagania sg spetnione. Specyfikacja techniczna
moze by¢ norma lub moze by¢ niezalezna od normy.

22 Strefa zasypu Miejsce, z ktdrego granulat trafia do cylindra Definicja opracowana przez
plastyfikujacego. zespot ekspercki

23 | Surowiec Materiat przeznaczony do dalszej przerébki. https://sjp.pwn.pl/slowniki/s
Surowce sg produktami przemystu wydobywczego, urowce.html
rolnictwa, lesnictwa lub powstajg w wyniku przerobu | [dostep: 10.07.18]
odpadow.

24 | Suszarka granulatu Urzadzenie stuzace do szybkiego i rwnomiernego Definicja opracowana przez
odparowania wilgoci z tworzywa do ustalonej zespot ekspercki
wartosci.

25 | Termoformowanie Proces polegajacy na réwnomiernym nagrzaniu K. Wilczynski: Przetwdrstwo
tworzywa termoplastycznego (w postaci ptyty lub tworzyw sztucznych. OWPW,
folii) zamocowanego w ramie napinajgcej, powyzej Warszawa, 2000
temperatury mieknienia lub temperatury topnienia
krystalitdw, a nastepnie na odksztatceniu go
w formie i utrwaleniu nadanego mu ksztattu przez
chtodzenie.

26 | Tworzywa Polimery (takze otrzymywane z nich tworzywa http://www.tworzywa.info/st

chemoutwardzalne sztuczne) przechodzace nieodwracalnie ze stanu rona249/tworzywa-sztuczne-

plastycznego w stan utwardzony pod wptywem tworzywa-chemoutwardzalne
czynnikow chem., np. zywice epoksydowe; zaliczane | [dostep: 10.07.18]
do duroplastéw.
Charakteryzuja sie podobnymi wtasciwosciami jak
tworzywa termoutwardzalne, z tg jednak rdznicg,
ze proces twardnienia przebiega nie pod wptywem
podwyzszonej temperatury, lecz substancji
chemicznych zwanych utwardzaczami. Jest to proces
nieodwracalny, a raz utwardzone tworzywo nie
moze juz przejs¢ z powrotem w stan plastyczny.

27 | Tworzywa Tworzywa sztuczne zbudowane z makroczasteczek, https://www.plastech.pl/plas

termoplastyczne

gtéwnie liniowych, ktdére pod wptywem
odpowiedniej temperatury i cisnienia zmieniajg swoj
stan skupienia w ptynny i moga by¢ formowane. Po
ich schtodzeniu ponownie twardniejg. Dzieki takim
wiasciwosciom tworzywa termoplastyczne nadaja sie
do ksztattowania w technologii ttoczenia,
wtryskiwania, wyttaczania lub rozdmuchu.
Termoplasty mogg by¢ wielokrotnie przetwarzane,
chod z czasem pogarszaja sie ich wiasciwosci.

techopedia/Tworzywa-
termoplastyczne-822
[dostep: 10.07.18]
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Tworzywa
termoutwardzalne

Produkt przemystu petrochemicznego w formie
lepkiej lub statej, ale miekkiej, ktéry nieodwracalnie
zmienia swoj ksztatt podczas procesu utwardzania.
Utwardzanie moze by¢ indukowane przez dziatanie
odpowiedniej temperatury lub odpowiedniego
promieniowania. W niektérych przypadkach
wykonuje sie oba te zabiegi. Podczas procesu
utwardzania, materiat zmienia swojg postac z zywicy
do tworzywa sztucznego lub gumy, za pomocay
procesu sieciowania. Energia/katalizator sprawia, ze
fancuchy czasteczek reagujg chemicznie w rézny
sposob, tgczac sie w sztywng strukture o charakterze
przestrzennej. Proces sieciowania tworzy czgsteczki
o wiekszej masie czgsteczkowej, co prowadzi do
zwiekszenia temperatury topnienia tworzywa.
Podczas reakcji masa czgsteczkowa wzrasta w takim
stopniu, ze temperatura topnienia staje sie wyzsza
od temperatury otoczenia, w ktérym materiat
wystepuje w postaci statej. Niekontrolowane
ogrzewanie termoutwardzonego tworzywa prowadzi
do jego degradacji. Wynika to z wczesniejszego
osiggniecia temperatury rozktadu niz temperatury
topnienia po procesie utwardzania. Oznacza to, ze te
tworzywa nie mogg by¢ poddawane recyklingowi,

z wyjatkiem materiatu wypetniajgcego.

http://tworzywa-sztuczne-
blog.blogspot.com/2015/03/t
worzywa-
termoutwardzalne.html
[dostep: 10.07.18]
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Urzadzenia pomocnicze

Zbior wszystkich urzadzen i narzedzi (peryferii)
wykorzystywanych w procesie formowania.

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki

30

Urzadzenia sterownicze

Wszelkie urzadzenia stuzace do
sterowania maszynami lub urzadzeniami.

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki

31

Urzadzenia
termostatujace forme

Urzadzenia, utrzymujace w pewnej zamknietej
przestrzeni stata temperature poprzez nagrzewanie
medium termostatujacego. Tym medium
termostatujgcym moze by¢ woda, olej syntetyczny
lub olej silikonowy. Termostat to z kolei urzadzenie
stuzace do termostatowania.

Celem termostatowania jest uzyskanie duzej
doktadnosci i jakosci wyrobéw, zmniejszenie ilosci
wyrobdéw wadliwych oraz doprowadzenie do
sytuacji, w ktérej produkowanie detale bedg miaty
powtarzalne cechy.

https://www.plastech.pl/wia
domosci/Znaczenie-
termostatowania-form-
wtryskowych-1948

[dostep: 10.07.18]
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Urzadzenie transportu
bliskiego

Maszyna stuzgca do przemieszczania oséb i/lub
fadunkéw w ograniczonym zasiegu obstugujaca
okreslone poziomy budynkdéw, wspomagajaca
procesy przemystowe lub montowane na pojazdach
stwarzajaca szczegdlne niebezpieczenstwo dla
zdrowia, mienia i Srodowiska naturalnego.

M. Chimiok: Budowa suwnic
i ciegnikow oraz ich obstuga,
Wydawnictwo KaBe, 2009

33

Wtryskarka do
tworzyw sztucznych

Obrabiarka do formowania wtryskowego tworzyw
sztucznych. Skfada sie z zasobnika na surowiec

w postaci granulatu oraz ogrzewanego cylindra,

w ktérym tworzywo ulega uplastycznieniu.

Ttok lub $limak przettacza stopione tworzywo

do formy, w ktdrej zastyga ono (zestala sie)

w ksztattke zwang réwniez wypraska.

http://www.tworzywa.pwr.w
roc.pl/pl/dydaktyka/budowa-
wtryskarki

[dostep: 10.07.18]

34

Wtryskownia

Potoczna nazw pomieszczenia, hali, w ktérej
znajduja sie wtryskarki.

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki
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Wypraska

Wyrob powstaty w procesie prasowania pod duzym
cisnieniem.

https://pl.glosbe.com/pl/pl/
wypraska
[dostep: 10.07.18]
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36 | Wytfaczarka do Maszyna, w ktdrej przebiega proces wyttaczania. Jej http://www.tworzywa.pwr.w
tworzyw sztucznych zadanie polega na dostarczeniu do gtowicy roc.pl/pl/dydaktyka/wytlacza
odpowiednio ujednorodnionego tworzywa - przy nie-0
okreslonym natezeniu przeptywu (wydajnosci [dostep: 10.07.18]

procesu), ciSnieniu i temperaturze. Wytfaczarka
sktada sie z uktadu napedzajacego (silnika,
przektadni), uktadu uplastyczniajgcego (zasobnika,
cylindra, slimaka, grzejnikow, wentylatoréw) oraz
uktadu sterowania (mocy, temperatury itp.)
Whyttaczarki mozna ogdlnie podzieli¢ na:
jednoslimakowe, dwuslimakowe i specjalnej
konstrukgcji.

Woyttaczanie — proces technologiczny formowania
potproduktéw lub gotowych wyrobdéw polegajacy na
weciskaniu uplastycznionego tworzywa w dysze
wyttaczarki, ktéra nadaje gotowy ksztatt
formowanemu przekrojowi. Dysza znajduje sie

w gtowicy wyttaczarki, do ktorej slimak podaje
uplastycznione tworzywo.
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ZASTOSOWANIE INFORMACIJI O ZAWODACH

Wsparcie dla pracownikéw i klientéw instytucji rynku pracy w zakresie:
e skutecznego podejmowania decyzji dotyczacych wyboru zawodu,
pracy/zatrudnienia,
e nabywania nowych lub rozszerzania juz posiadanych kompetencji zawodowych,
e zmiany kwalifikacji zawodowych zgodnie z potrzebami rynku pracy,
e dopasowywania tresci szkolen kontraktowanych przez urzedy pracy do
potrzeb rynku pracy.

Wsparcie dla r6znych grup interesariuszy w zakresie:

poradnictwa i doradztwa zawodowego,

tworzenia i aktualizacji ofert szkoleniowych dla rynku pracy,

dostosowania oferty ksztatcenia zawodowego do wymagan rynku pracy,
tworzenia i aktualizacji opiséw stanowisk pracy,

przygotowania lub aktualizacji opisu kwalifikacji rynkowych wprowadzanych
do Zintegrowanego Systemu Kwalifikaciji.
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